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Mahsulotni loyihalash va hisobga olishning ba’zi bosqichlarida 
hisoblash texnikasidan foydalanish buyumlarning detal va 
uzellarini kodlash zaruriyatini keltirib chiqaradi.

Òikuv buyumlarining o‘nlik egasiz tasnif i mahsulot 
klassifikatoriga kiritilgan. Unda tikuv buyumlari 85-raqam ostida 
mustaqil klassga ajratilgan.

Òikuv buyumlari navbati bilan klasslar, kichik klasslar, guruhlar, 
kichik guruhlar, tur, kichik tur va boshqalarga tasniflanadi.

a) klass — buyumning umumiy vazifasi — maishiy kiyimlar, 
sport kiyimlari, ishlab chiqarishga oid kiyimlar;

b) kichik klass — buyumlarning assortiment bo‘yicha tasnifi 
— ust kiyim, yengil ko‘ylak, ich kiyim, bosh kiyim va h.k.;

d) guruh — vazifasiga ko‘ra konstruktiv yechimi yaqin bo‘lgan 
buyumlar majmuyi — palto, plash, pidjak, jaket va h.k.;

e) kichik guruh — xomashyo belgisi (ip gazlama, zig‘ir tolali 
gazlama, jun gazlama va h.k.);

f) tur — jinsi va yosh belgilari bo‘yicha;
g) kichik tur — buyum ko‘rinishining xilma-xilligi bo‘yicha;
h) xil — buyum vazifasi bo‘yicha;
i) xil bo‘limi: gazlamaning turi bo‘yicha.
Masalan: 852311132.
Sinf — 85-kiyim.
Kichik klass — 2-kastum.
Guruh — 3-ko‘ylak.
Kichik guruh — 1-ip gazlama.
Òur — 1-erkaklar uchun.
Kichik tur — 1-uzun yengli.
Xil — 1-xizmatga mo‘ljallangan.
Kichik xil — 2-satin.
Ya’ni ip gazlamadan tikilgan uzun yengli erkaklar ko‘ylagi, 

satin gazlamadan xizmat uchun mo‘ljallangan.

1.2. ÒIKUV MAHSULOÒLARI UCHUN
ÒEXNIK-ME’YORIY HUJJAÒLAR

Standart bo‘lajak mahsulotning, materiallarning yoki texnologik 
jarayonlarning barcha sifat va o‘lcham tasniflari bir joyga to‘planib, 
rasmiy yozib qo‘yilgan hujjatdir.

Ommaviy tikiladigan hozirgi zamon kiyimining assortimenti 
nihoyatda xilma-xil. Kiyimning turi va kiyim tikiladigan materiallar 
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qanchalik xilma-xil bo‘lmasin, ommaviy kiyim tikish aniq bir 
umumiylikka asoslangan bo‘lib, standart o‘lchamlarda bo‘ladi.

Ommaviy kiyimlar ishlab chiqarishda, kiyimlar turli o‘lcham, 
bo‘y va to‘lalikka binoan tikiladi. O‘lcham ko‘krak aylanasi 
bo‘yicha aniqlanadi. Kiyim uzunligi gavda bo‘yidan aniqlanadi 
(1.1 va 1.2-jadval).

Uzunliklararo farq paltolar va ayollar ko‘ylaklarida 6 sm, pidjak 
va jaketlarda 2 sm, erkaklar ko‘ylaklarida 6 sm bo‘ladi.

Maishiy kiyimlar uchun to‘lalik guruhlarga ajratiladi:
Erkaklar uchun bel aylanasiga ko‘ra 1-, 2-, 3-to‘lalikka, ayollar 

uchun bo‘ksa aylanasiga ko‘ra 1-, 2-, 3-to‘lalikka bo‘linadi.
Ommaviy kiyim tikishda kiyim uzunligining o‘lchami va 

to‘laligini markalashda bir necha raqam qator yoziladi.
Masalan: erkaklar  kiyimi 170—100—88,  ayollar  kiyimi 158—

96—104 deb markalanadi.
Odam gavdasi va gavdaning ayrim qismlari o‘lchanganda 

aholining hamma gavda turlarini nisbatan ko‘p bo‘lmagan gavda 
xillariga bo‘lish mumkin. Natijada kiyim o‘lchamlari orasida 
intervallar qancha bo‘lishini belgilash mumkin bo‘ladi. Bu interval 
loqaydlik intervali deb ataladi.

Ust kiyimlar uchun ko‘krak aylanasidagi loqaydlik intervali 4 
sm (yarim aylanasi 2 sm), kiyim o‘lchamlari esa 44, 46, 48, 50, 
..., 60 kabilar belgilangan.

Mahsulotning sifatini ta’minlash maqsadida ishlab chiqarish 
jarayonining har bir pog‘onasida uni idora qilib turish zarur.

Muayyan sohadagi faoliyatni tartibga solish uchun qoidalar 
belgilash va ularni qo‘llash maqsadida standartlash qabul 
qilingan.

Standartlash tizimining asosiy vazifalari tayyor mahsulotning, 
xomashyo va materiallarning sifatiga qo‘yiladigan talablarni 
belgilash, mahsulot sifati ko‘rsatkichlari yagona tizimini, bu 
tizimni sinab ko‘rish usul va vositalarini belgilash, birxillashtirish 
usullarini ishlab chiqish va joriy etish, mamlakatda o‘lchash 
ishlarining bir xilda bo‘lishini va to‘g‘riligini ta’minlash, hujjatlar 
yagona tizimini o‘rnatish va h. k. hisoblanadi.

Standartlashtirish Davlat tizimi uchta standartlar toifasidan 
iborat: O‘zbekiston Respublikasi Davlat standartlari, soha 
standartlari va korxona standartlari.
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Davlat standarti huquqiy va texnik norma hisoblanadi, unda 
standartga mos bo‘lmagan mahsulot yetkazib berilgani uchun 
korxonalarning mulkiy javobgarligi ko‘zda tutilgan bo‘ladi va 
mahsulot sifatiga davlat qo‘ygan talablar ko‘rsatiladi. Standart-
larda nazarda tutilgan ko‘rsatkichlar mahsulot sifatining eng past 
chegarasi bo‘lib, bundan past sifatli mahsulot sifatsiz hisoblanadi.

Davlat standartlarini respublikamizdagi hamma korxonalar, 
tashkilotlar va muassasalar qo‘llashi shart.

Soha standartlarini qo‘llash mazkur sohadagi hamma 
korxonalar va tashkilotlar uchun, shuningdek, shu soha mahsulotini 
ishlatuvchi (iste’mol qiluvchi) boshqa sohalardagi (buyurtmachi) 
korxonalar va tashkilotlar uchun majburiydir.

Korxona standartlari muayyan korxona uchungina majburiydir.
Amaldagi standartlar bevosita modellarga bog‘liq talablarni aks 

ettirmaydi. Korxonalarda kiyim tikishda kerakli hujjat muayyan 
modellar uchun ishlab chiqilgan texnik shartlar hisoblanadi. 
Òexnik shartlarni modelxonalar, modalar uyi yoki laboratoriyalar 
ishlab chiqib, keyin andazalar bilan butlangan tarzda korxonalarga 
jo‘natadi.

Òexnik shartlar quyidagi bo‘limlarni o‘z ichiga oladi:
— modellar chizmasi;
— model tashqi ko‘rinishining tavsifi;
— kiyimga ishlov berishning texnik talablari;
— tavsiya etilgan materiallar ro‘yxati;
— kiyim va andazalar o‘lchamlari haqida ma’lumot;
— kiyimni qabul qilish, tamg‘alash, o‘rash, saqlash va tashish 

qoidalari;
— texnik-me’yoriy hujjatlar ro‘yxati: andazalar komplekti, 

andazalar yuzasining jadvali, materiallarni bichish kartasi, 
joylashtirish sxemasi, yordamchi va tekislovchi andazalar ro‘yxati.

Modelni tikishning texnik shartlari yuqorida aytib o‘tilgan 
Davlat standartlarini o‘z ichiga olgan amaldagi texnik-me’yoriy 
hujjatlarga asosan ishlab chiqiladi.

1.1-jadval
Erkaklar va ayollar gavdasining tasnifi

Guruh O‘lchamlar  ( ko‘krak 
aylanasining yarmi),  sm

Bo‘y (oyoq kiyimisiz 
bo‘yi),  sm

To‘lalik

Erkaklar 44,46,48,50,52,54,58,60 I—155 (152—158)
II—161 (158—164)
III—167 (164—170)
IV—173 (170—176)
V—179 (176—182)

O—I
O‘—II

T—III
JT—IV
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Ayollar 44,46,48,50,52,54,56,58,60 I—144 (141—147)
II—150  (147—153)
III—156 (153—159)
IV—162 (159—165)
V—179 (176—182)

O—I
O‘—II
T—III

  

Ilova: O — ozg‘in, O‘ — o‘rta, Ò — to‘la va JÒ — juda to‘la.

1.2-jadval
O‘g‘il va qiz bolalar gavdasining tasnifi

Yosh 
guruhlari

Yosh Kiyim 
o‘lchami,  

sm

Bo‘y uzunligi,  sm Kiyim bo‘yi

O‘g‘il bolalar

Yasli 
yoshidagilar

3 yoshgacha 22
24
26

72
78 – 84

78 – 84 – 90

I
I –II

I – II – III

Maktabgacha 
yoshdagilar

3 – 7 
yoshgacha 

28
30
32

94 – 100  – 106
106 – 112 – 118

112 – 118 – 124 –
– 130  –136

I –II III
I –II III

I –II III –
– IV –V

Kichik 
maktab 

yoshidagilar

7 – 12,5 
yoshgacha 

34
36
38

130  – 136 – 142
136 – 141 – 148
142 – 148 – 154

I –II III
I –II III
I –II III

Katta maktab 
yoshidagilar

12,5 – 15 40
42
44

148 – 154 – 160
154 – 160  – 166 – 172
157 – 163 – 169 – 175

I –II III
I –II III – IV
I –II III – IV

O‘smirlar 15 – 17,5 
yoshgacha

46
48

163 – 169 – 175 – 181
163 – 169 – 175 – 181

I –II III – IV
I –II III – IV

Qiz bolala r

Yasli 
yoshidagilar

3 yoshgacha 22
24
26
28

72 – 78 – 84 
78 –84 – 90

94 – 100  – 106

I
I –II

I – II – III
I – II – III

Maktabgacha  
yoshdagilar

3 – 7 
yoshgacha

30
32

106 – 112 – 118
112 – 118 – 124 – 130  –

– 136

I –II III
I –II III – IV

Kichik 
maktab 

yoshidagilar

7 – 11,5 
yoshgacha

34
36
38

130  – 136 – 142
136 – 142 – 148
142 – 148 – 154

I –II III
I –II III
I –II III

Katta 
maktab 

yoshidagilar

11,5 – 14,5 
yoshgacha

40
42
44

145 – 151 – 157
148 – 154 – 160

149 – 154 – 159 – 164

I –II III
I –II III – IV
I –II III – IV

O‘smirlar 14,5 – 17,5 
yoshgacha

46
48

154 – 159 – 164 – 169
154 – 159 – 164 – 169

I –II III – IV
I –II III – IV

    















































Iplarning nomeri Gazlamaning nomi Igna 
nomeri 

Igna diametri, 
mm 

Igna 
uzunligi, mm Paxta ip Ipak ip 

Ko‘ylak va ich kiyimlik 
gazlamalar 1,2,3 0,6—0,7 30—40 80,60,50 65—75 
Kastumlik gazlamalar 4,5,6 0,6—0,9 30—40 50,40 25 
Paltolik gazlamalar 7,8,9,10 0,9—1,2 40—50 40,30 18 
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2. Detallarni choklashda, choklarni bostirib tikishda, bezak 
baxyaqator yuritishda yo‘naltiruvchi chizg‘ichlardan foydalanish 
tavsiya etiladi.

3. Biri to‘g‘ri qirqimli, ikkinchisi qiya qirqimli ikki detalni 
biriktirganda, qiya qirqimli detal pastga — igna plastinasi ustiga, 
to‘g‘ri qirqimli detal esa yuqoriga qo‘yiladi.

4. Har xil qalinlikdagi gazlamalardan bichilgan ikkita detalni 
biriktirishda qalin detal pastga qo‘yilishi kerak.

5. Ikki detalning birini solqa hosil qilib biriktirishda solqa hosil 
qilinadigan detal pastga — igna plastina ustiga qo‘yiladi.

Mashinada bajariladigan choklar konstruksiyasiga va vazifasiga 
ko‘ra uch turli bo‘ladi: birlashtiruvchi choklar, ziy choklar va bezak 
choklar. Birlashtiruvchi chok (3.7-rasm) kiyim detallari va uzellarini 
bir-biriga birlashtirishda ishlatiladi, ziy chok (3.8-rasm) bilan 

3.7-rasm. Birlashtiruvchi chok turlari:
a — biriktirma chok; b — yorma chok; d — qo‘yma chok; e — bostirma chok; 

f — tutashtirma chok; g — qo‘sh chok; h — ichki chok.

1,0

1,0

0,1-2,5

0,5-0,7

0,4-0,5

0,5

0,5

a

e

g
h

f

b d

0,2

0,1























Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Biriktirma 
chok 

 

2 va 3 detallarning qir-
qimlarini to‘g‘rilab ba-
xyaqator 1 yuritiladi 

Yorib 
dazmollangan 
biriktirma 
chok 

 

Baxyaqator 2 bajarilgan-
dan so‘ng 1 va 3 detallari 
chokdan ikki tomonga 
yotqiziladi va chok haqi 
yorib dazmollanadi 

Yotqizib 
dazmollangan 
biriktirma 
chok 

 

Baxyaqator 2 bajarilgan-
dan so‘ng 1 va 3 detallari 
chokdan ikki tomonga 
yotqiziladi va chok haqi 
bir tomonga yotqizib daz-
mollanadi 

Ag‘darma 
chok 

 

1 va 2 detallari ag‘darma 
chok 3 bilan tikiladi va 
detallar o‘ng tomonga 
ag‘darilib dazmollanadi. 
Detallarni mustahkamlash 
uchun bukilgan ziyda 
vaqtinchalik yoki bezak 
baxyaqator 4 yuritiladi 

Ziy 
chiqarilgan 
ag‘darma 
chok 

 

Detallarni biriktirma chok 
1 bilan ulangandan keyin 
2 va 3 detallar o‘ngiga 
ag‘dariladi va detal 2 dan 
ziy chiqarib to‘g‘rilanadi. 
Detallar holatini mustah-
kamlash uchun detal 3 
ziyi yaqinida vaqtinchalik 
yoki bezak baxyaqator 4 
yuritiladi 



Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Oddiy ramkali 
ag‘darma 
chok 

 

Detal 2 dan ramka hosil 
qilish uchun ikki buk-
lanadi. Unga detal 3 ning 
o‘ngini pastga qaratib 
qo‘yiladi va baxyaqator 1 
yuritiladi. Keyin detal 3 
chok atrofida o‘ngini 
yuqoriga qaratib aylanti-
riladi va dazmollanadi 

Murakkab 
ramkali 
ag‘darma 
chok 

 

3 va 4 detallarini birik-
tirma chok 1 bilan tikiladi 
va chok haqi yorib 
dazmollanadi. Keyin de-
tal 3 dan ramka hosil 
qilish uchun buklanadi. 
Baxyaqator 1 ga parallel 
holda chok 2 yuritiladi 

Yorma chok 

 

Yorma chok biriktirma 
chokning bir turi. Birik-
tirma chok 3 bajaril-
gandan keyin chok haq-
lari ikki tomonga yotqizi-
ladi yoki yorib dazmol-
lanadi. Chok haqlarini 1 
va 5 detallariga puxtalash 
uchun 2 va 4 baxya-
qatorlari yuritiladi  

Ochiq qirqimli 
bostirma chok 

 

1 va 4 detallari biriktirma 
chok 3 bilan tikiladi. 
Keyin detal 1 chok 
atrofida aylantirib, detal 
ziyiga parallel baxyaqator 
2 yuritiladi. 1 va 4 
detallarining chok haqi 
qirqimlari ochiq qoladi 

Bir tomoni 
yopiq qirqimli 
bostirma chok 

 

1 va 4 detallari biriktirma 
chok 3 bilan tikiladi. 
Keyin detal 1 chok 
atrofida aylantirib detal 
ziyiga parallel baxyaqator 
2 yuritiladi. Detal 1 ning 
chok haqi baxyaqator 2 
bilan yopiladi 



Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Ochiq qirqimli 
qo‘yma chok 

 

Detal 1 detal 3 ning 
ustiga shunday joylash-
tiriladiki, baxyaqator 
yuritiladigan qirqimlari 
qarama-qarshi tomonga 
yo‘nalgan bo‘lishi kerak. 
Baxyaqator 2 detal 
qirqimlariga parallel qilib 
yuritiladi 

Bir tomoni 
yopiq qirqimli 
qo‘yma chok 

 
 

Detal 3 ning o‘ng 
tomoniga detal 1 ning 
bukilgan ziyini qo‘yib 
qirqimlari to‘g‘rilanadi va 
detal 1 ning bukilgan 
ziyiga parallel bostirma 
chok 2 yuritiladi. 

Yopiq 
qirqimli 
qo‘yma chok 

 

1 va 3 detallarining 
bukilgan ziyi tomondan 
bostirma chok 3 yuri-
tiladi. 
Detal 1 qirqimlarini 
ichkariga buklab, ziy 
tomondan bostirma chok 
2 beriladi 

chok 

 

Detal 3 o‘rtasiga 1 va 5 
detallarining qirqimlari 
tutashtirib qo‘yiladi va 
ikkita parallel 2 va 4 
baxyaqator yoki bitta 
siniq baxyaqator bilan 
bostirib tikiladi. 



Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Ichki chok 

 

Baxyaqator 3 ni yuritish 
uchun 1 va 4 detallarining 
o‘ngi ichkariga qaratib 
qo‘yiladi, bunda qirqim-
larning parallelligi saqla-
nadi va detallar bir-
biridan ma’lum masofada 
joylashtiriladi. Keyin de-
tal 4 ning qirqimi detal 1 
ning yonidan aylantiriladi 
va baxyaqator 3 yuri-
tiladi. 

Qulf chok 

 
 

Ikki ignali qo‘shimcha 
moslamali mashinada 1 
va 4 detallarining qirqim-
larini bukib, baxyaqator 
yuritiladi 

Qo‘sh chok 

 

1 va 2 detallari ag‘darma 
chok 4 bilan biriktiriladi. 
Detallar o‘ngiga ag‘dari-
ladi va baxyaqator 3 
yuritiladi. Chok haqi ba-
xyaqator 3 bilan puxta-
lanishi kerak 

Bir tomoni 
ochiq qirqimli 
mag‘iz chok 

 

Asosiy detal 1 mag‘iz 4 
bilan biriktiriladi. Ma-
g‘izni asosiy detal atrofi-
dan aylantirib, biriktiril-
gan chokdan narida 
bostirma chok 2 yuritiladi 



Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Yopiq 
qirqimli 
mag‘iz chok 

 

Asosiy detal 1 mag‘iz 4 
bilan biriktiriladi. Ma-
g‘izni asosiy detal atro-
fidan aylantirib, ochiq 
qirqimini ichkariga buk-
lab biriktirilgan chokdan 
narida bostirma chok 2 
yuritiladi 

Ochiq qirqimli 
buklama chok 

 

Detal 1 ning cheti teskari 
tomonga buklanadi va 
detal qirqimiga hamda 
bukilgan chetiga parallel 
bostirma chok 2 yuritiladi 

Yopiq 
qirqimli 
buklama chok 

 

Detal 1 chetini ikki qavat 
buklab, universal mashi-
nada detal ziyiga parallel 
bostirma chok 2 yuritiladi 

Yopiq 
qirqimli 
buklama chok 

 

Maxsus mashinada yashi-
rin qaviq bilan tikiladi 

Mag‘izli 
biriktirma 
chok 

 

Detal 2 o‘ngiga ikki buk-
langan mag‘iz 3 va uning 
ustiga detal 1 qo‘yiladi, 
qirqimlarini to‘g‘rilab, 
biriktirma chok 4 bilan 
ulanadi. Keyin 1 va 2 
detallari chok atrofida 
aylantiriladi va mag‘izdan 
kant hosil qilinadi. 



Chok turi Chok sxemasi Chokni bajarish 
xususiyati 

Bo‘rtma chok 

 

Detal 1 ostiga bo‘ylama 2 
qo‘yiladi. Detal 1 ni 
bo‘ylama 2 ga ikkita 
parallel chok 3 va 4 bilan 
bostirib tikiladi. Ikkita 
baxyaqator orasida detal 
1 da bo‘rtma hosil 
qilinadi. 
Detal 1 ostiga bo‘ylama 
2, ularning orasiga shnur 
qo‘yilib, ikki tomondan 
parallel baxyaqator 3 va 4 
yuritiladi. 

 

 

Detal 2 bukish chizig‘i 
yonidan bitta baxyaqator 
1 bilan chok bajariladi. 
Bukish chizig‘idan 
baxyaqator chizig‘igacha 
bo‘lgan masofa modelga 
muvofiq bo‘ladi. Asosiy 
detal 1 o‘ngi ichkariga 
qaratib buklanadi va detal 
2 o‘ngiga qo‘yiladi. Detal 
ziyi yonidan baxyaqator 3 
bilan chok yuritiladi. 
Chok kengligi modelga 
muvofiq bo‘ladi 

 





Chok nomi Chokning grafik tasviri va sxemasi 
Yuza bo‘yicha biriktirma chok 
(ochiq qirqimli qoplama) 
 
 
 
Ochiq qirqimli buklama chok 
 
 
 
 
Yopiq qirqimli buklama chok 
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ikkita plastinka orasiga joylashtiriladi. Plastinkalar orasida issiqlik 
ajralishiga yuqori chastotali tok elektr maydonida polimerlardagi 
dipol ( bir-biridan muayyan masofada joylashgan qarama-qarshi 
ishorali elektr zaryadli) molekulalar siljib, muayyan ish bajarishi 
sabab bo‘ladi. Issiqlik ta’sirida material yumshab, payvandlanadi.

Òermoplastik material yuqori chastotali maydonda juda tez 
payvandlanadi. Masalan, qalinligi 0,15—0,2 mm bo‘lgan plashlik 
polivinilxlorid plyonka 2—3 sekundda payvandlanadi.

Ultratovush bilan payvandlash usulida termoplastik materialga 
ultratovush tebranishi va bosim ta’sir etadi. Òebranayotgan jism shu 
tebranish energiyasini yutib, uni issiqlikka aylantiradi. Ultratovush 
chastotali tebranishlar bir-biriga tegib turgan detallar orqali 
o‘tayotganda bu tebranishlarning mexanik ta’siri va to‘lqinlanishi 
ta’sirida material payvandlanadi.

Payvandlash yo‘li bilan biriktirma, qo‘yma, bukma, tutashtirma 
choklar hosil qilish mumkin (3.11-rasm).

Biriktirma payvand chok suv o‘tkazmaydigan bo‘lib, boshqa 
payvand choklarga qaraganda oddiyroq. Bu chok pishiqlikni talab 
qilmaydigan va suv o‘tkazmaydigan joylarda qo‘llaniladi.

Ochiq qirqimli bukma payvand chok bort cheti, yoqa 
chetiga ishlov berishda, kiyim etagini va yeng uchini bukib 
payvandlashda ishlatiladi. Ochiq qirqimli qo‘yma payvand chok 
suv o‘tkazmaydigan kiyimlarning yelka, yon, yeng va boshqa 
qirqimlarini biriktirish uchun ishlatiladi.

3.11-rasm. Kiyim detallarini payvandlab biriktirish choklari.
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0,3-1

0,5-1

0,2 0,2

0,6
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0,2-0,8 0,2-0,8

0,2-0,8

0,5-1,2

0,5-1,2





















 
Detallar nomi Belgisi Qirqimlar nomi 

1 2 3 
Old bo‘lak 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—5 
5—6 
6—7 
7—8 
8—1 
7—1 

yoqa o‘mizi qirqimi 
yelka qirqimi 
yeng o‘mizi qirqimi 
yon qirqimi 
etak qirqimi 
bort qirqimi 
adip qaytarma qirqimi 
adip qaytarma uchi 
adip qayirish chizig‘i 



 
1 2 3 

Yon bo‘lak 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—1 

o‘miz qirqim 
ort yon qirqim 
etak qirqim  
old yon qirqim 
 

Ort bo‘lak 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—5 
5—6 
6—7 
7—8 
8—1 

yoqa o‘mizi qirqimi 
yelka qirqimi 
yeng o‘mizi qirqimi 
yon qirqimi 
etak qirqimi 
kesim qirqimi 
kesim yuqori qirqimi 
o‘rta qirqim 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1 2 3 
Yeng ustki bo‘lagi 

  

1—2 
2—3 
3—4 
4—5 
5—6 
6—1 

yeng qiyalama qirqimi 
old qirqimi 
yeng uchi qirqimi 
kesim qirqimi 
kesim yuqori qirqimi 
tirsak qirqimi 

Yeng ostki bo‘lagi 
 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—5 
5—6 
6—1 

o‘miz qirqimi 
old qirqimi 
yeng uchi qirqimi 
kesim qirqimi 
kesim yuqori qirqimi 
tirsak qirqimi 

Ustki va ostki yoqa 
 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—5 
5—1 

qaytarma qirqim 
yoqa uchlari qirqimi 
raskep qirqim 
ko‘tarma qirqim 
o‘rta qirqim 
 
 
 
 
 
 

Yoqa ko‘tarmasi 

 

1—2 
2—3 
3—4 
4—1 

ko‘tarma yuqori qirqim 
yon qirqimi 
ko‘tarma pastki qirqim 
o‘rta qirqim 







1

6
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2,0
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5

0,7
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2 1,0

0,3
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0,3
3,0
0,5

3

3,0

2

1

0,3

4

0,3

5,0
5

A
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 Qirqimga ishlov 

berish turi Qirqim sxemasi Izoh 

1 Ishlov 
berilmaydigan 
qirqim 

 

qirqimlarida, berk 
choklarda ishlatiladi 

2 Arra tishli 
qaychida 
qirqish 

 

qirqimlarida ishlatiladi 



 Qirqimga ishlov 
berish turi Qirqim sxemasi Izoh 

3 Maxsus 
mashinada 
yo‘rmash 

 

Ustki kiyim va ko‘ylak 
qirqimlarida ishlatiladi 

4 Qirqimni bukib 
baxyaqator 
yuritish 

 

gazlamalardan tikilgan 
ko‘ylak qirqimida 
ishlatiladi 

5 Qirqimga 
mag‘iz qo‘yish 

 

Qalin gazlamalarning 
qirqimlarida ishlatiladi 

6 Qirqim bo‘ylab 
yelim surkash 

 

Detallarni yelimlab 
yopishtirishda ishlatiladi 

7 Qirqimni 
kuydirish 

 

Kimyoviy tolali gazlama 
qirqimlarida ishlatiladi 

8 
kimyoviy 
moddalarni 
shimdirish 

 

Kimyoviy tolali gazlama 
qirqimlarida ishlatiladi 

9 Qo‘lda 
yo‘rmash 

 

Yakka tartibdagi 
tikishda ishlatiladi 
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